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Die Erfindung betrifft eine Absperrarmatur, wie im Oberbegriff des Anspruches 1 beschriebcn. 

Aus der DE 19 16 347 A 1 ist ein Verfahren zor Herstellung einer Absperrarmatur und eine Ab- 
sperrarmatur bekannt, die ein einstttcktges Armaturengehause mit cinem einen Strdmungskanal 
ausbildenden GehUuseteil und einen eine Schieberkammer flir einen Keilschicber und eine Spin- 
del durchflihrung mit Dichtanordnung ausbildenden, mit dem Gehauseteil cinstiickig verbunde- 
nen Gehausefortsatz aufweist, zur gSnzlichen Aufnahme eines mit der Schieberspindel verstell- 
bar als Keilschieber ausgcbildeten Absperrelcmentes, welches vcrdrehgesicherc im Armaturen- 
gehause gefflhrt i&L Die Ausbildung betrifft eine sogenannte harrdichtende Schieberarmatur und 
sind dem Stromungskanal umfassend im Armaturengehause gegeniiberliegende DichtflSchcn 
ausbildende Dichtelemente, denen gegcngleiche Dichtflachen am Keilschieber zugcordnet sind, 
angeordnet. Zur Herstellung eines einsttickigen Armatunengebauses fUr eine derartige Absperr- 
armatur ist ein aufwendiger Formcnaufbau und Formvorgang erforderlich, um den vorgefcrtigten 
Keilschieber in einen Formkern und mit diesen in einer GieBfbrni zu positionieren. 

Weiters ist aus der DE 33 02 979 A1 eine Abspcmirmatur mit einem im wesentlich einslilckigen 
Armaturengehause bekannt das mit einer seitlichen Montagetfffnung zum Einbringen des Ab- 
sperrelementes sowie der Lageranondnung versehen ist und die mit einem Gehausedeckel dich- 
tend verschlieBbar ist. Um die erforderliche Dichthelt, insbesondere bet hSheren Nenndruckcn zu 
errcichen, ist eine aufwendige Bearbcitung des Gehauscs und des Gehfiusedcckels an den Dicht- 
flachen und eine besondere Ausbildung der Befestigung des Gehausedeckels erforderlich. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Absperrarmaiur unabhangig der Ausbildung als einsliickiges 
oder mchrteiliges Armaturengehause zu schaffen, mit dem der gesamte auftretendc Druckbereich 
beherrschbar ist und durch eine einfache Montierharkeit von Armaturenelementen aus den Ei- 
genschaften des zu beherrschenden Mediums angepaSten Materialien die Absperrarmaiur uni- 
verse!] cinsetzbar ist. 
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Diese Aufgabc der Erfindung wird durch die im Kenti2eichenteii des Anspruches 1 wiedergege- 
benen Merkmalc erreicht Der Vorteil der erfindungsgemliBen Ausbildung ist, daB die das Ab- 
sperrelement bildenden Komponenten bestehcnd aus einem Grundkbrper, Dichtelementen und 
gegebenenfalls Statz- und Befestigungsmittel durch den Stromungskanal in die Wirkposition in 
das Armaturengehause eingebracht, der Grundkorper mit der Spindclmutter gekuppelt und in 
Montageschritten das Absperrelement komplettiert werden kann, ohne daB aufwendige Monta- 
gehilfsmittcl crforderlich sind. 

Von Vorteil ist abcr auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, weil dadurch eine Fertigung des 
ArmaturengehSuses erreicht wird, durch die ohne ftachbearbcitung eine Montage der Kompo- 
nenten Fur die Dicht- und Lageranordnung im Bercich der SchieberspindeJ- Durchflihrung vor- 
genommen werden kann. 

Vorteilhaft ist eine Ausbildung nach Anspruch 3, weil dadurch die Lagcrhaltung der fiir die Fer- 
tigmontage vorgefertigtcn Komponenten infblge der geringen Teilezahl vereinfacht und eine 
auftragsbezogene Fertigstcllung infolge kurzer Montagezeit erreicht wird. 

Es ist aber auch eirie Ausbildung nach Anspruch 4 vorteilhaft, weil dadurch vereinfachte Ferti- 
gungsmethoden ftir die Herstellung der Armaturengehause herangezogen werden kdnnen. 

GemaB den vorteilhaften Ausbildungen wie in den AnsprUchen 5 bis 8 beschrieben istes m6g- 
lich, jeweils cine, entsprechend einem bestimmtcn Einsatzzweck der Absperrarmatur geeignete 
Gehduseteiluog vorzusehen. 

Gem&0 der vorteilhaften Weiterbildung wie im Anspruch 9 beschrieben, wird eine, bis in hohe 
Druckbcrciche uusreichende und verlaBliche Verbindung von Gehttuseteilen bei mehrteiligen 
Gehausen erreicht. 

GomiiB den in den AnsprUchen 10 bis 13 beschriebenen vorteilhaften Ausbildungen wird cin, bei 
der Verstellung des Absperrelements durch die SchieberspindeJ aufgebrachtes Drehmoment von 
den FGhrungen der Spirtdelmutter aufgenommen und damil das Absperrelement, im besonderen 
die Dichtelemente des Absperrelements, vor unsymmetrischer Belastung und damit ungleicher 
Abnlltzung und Beschiidigung wirkungsvoll geschtttzt. 

GenrriiB den in den AnsprUchen 14 und 15 beschriebenen, vorteilhaften Weiterbildungen wird ein 
einfacher Kupplungsvorgung zur Herstellung der Bewegungsverbindung zwjschcn der Spindel- 
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mutter und dem Grundkorper des Absperrelements bei der Montage, insbesondere bci einer Aus- 
bildung der Absperrarmatur mit einem einsttickigen Armaturengehause, en-eicht. 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen bcschreiben die Ansprilche 16 bis 20, wodurch die auf das 
Absperrelement einwirkende Druckbelastung durch das Medium in der Fiihrungsanordnung auf- 
genommen und von der ScMeberspinde! ferngehalten wird und die Leichtgangigkcit bei der Ver- 
stellung des Absperrelements gewahrleistet wird. Besonders vorteilhaft ist die Anordnung von 
Fuhrungselementen im Grundkorper, die diesen in etwa im Bereich der Mittelachse in seiner 
AuBenabmessung Uberragen, weil damit eine symmetrische Ableitung von Druckbelastungen in 
die Fiihrungsanoidnung gegeben ist 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung beschreibt Anspruch 21. weil dadurch die Kompletticrung 
des Absperrclementes durch Montage der Dichtelemente im gekuppelten Zustand des Grundker- 
pers mit der Spindelmutter, also im Bereich des Armaturengehauses vereinfacht wird. 

GemaB der vorteilhaften Weiterbildung wie im Anspruch 22 beschrieben. wird ein Durchtritt des 
Mediums durch das Absperrelement in der SperrstelJung wirkungsvoll verhindert. 

Vorteilhafte Wciterbildungen beschreiben aber auch die Anspruche 23 bis 26, well dadurch eine 
verlUBliche und Ieicht montieitare Dichtanordnung im Bereich der Schieberspindeldurchfilhrung 
bis hin zu hOchster Druckbelastung erreicht wird. 

Vorteilhaft ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 27, wodurch zusatzliche Befestigungsele- 
mentc eingespan und die Montage, vereinfacht wird. 

GemaB den in den Ansprtlchen 28 bis 31 beschriebenen, vorteilhaften Ausbildungen wird eine 
besonders leichtgangige radiale wie auch axiale Belastungen aufnehmende Lagerung der Schie- 
berspindel erreicht, wodurch die Leichtgflngigkeit der Verstcllung gewahrleistet wird. 

Es ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 32 beschrieben moglich, weil damit Lager- 
elemente, z.B. durch VergicBen eines Lagerspaltes mit einer aushartbarcn, fur Lagerzwecke ge- 
eignete Kunststoffmasse, eingespart werden. 

GemaB einer vorteilhaften Ausbildung wie im Anspruch 33 beschrieben, wird ein verlaBlicher, 
abdichtendcr GehiiusehalsverschluB erreicht, der einfach zu montieren und demomieren ist, wo- 
durch Wartungsarbeiten b*w. Austausch der Dichtsatze Oder Lagerelemente crlcichtert wird. 
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GemaB den in den Ansprtichen 34 bis 40 ist eine vorteilhafte Ausbildungen beschriebenen, mit 
der eine vidseitig cinsetzbare Abspsrrarmatur durch die Kombination dcr unterschiedlichsten 
Materialien flir die einzelnen Elemente der Absperrarmatur sowie fur das Armaturengehause 
m5glich ist, wodurch die Abspemumatur von einem Unterdnick bis in einem hohen Druckbe- 
reich, sowie fOr Medien al)er Art bis bin zu hochaggressiven Medien und flir eineii wciten Tern- 
peraturbereich einsetzbar ist 

Die vorteilhafte Ausbildung wie im Anspruch 41 beschricben, gewahrleistet cine Entlastung so- 
wie cine verlliBlich dichiende Anlage unter Ausschaltung einer Oberbelastung der Dichtelcmente 
zur Er2ielung eines gleichmUBigen Anlagedruckes an den Dlchtflachen, wodurch cin vorzeitiger 
VerschlelB Oder BeschSdigung der Dichtelcment wirkungsvoll verhindert wird. 

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 42 beschricben, wodurch eine Mehr- 
fachdichtwirkung und h5herc Elastizitat der Dichtelemente im Anlagebereich erreicht wird und 
damit auch weniger elastischc Materialien, wie sie filr manche Einsatzzwecke vorteilhaft sind, 
zur Anwendung gelangen und dabei auch eine habere Standzeit zu crzielen i$t„ 

Zum bessercn Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der in den Fig. gezeigtcn AusfUh- 
rungsbeispielen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Absperrarmatur in Ansicht, geschnitten gemliB den Linien I - 
I in Fig. 2; 

Fig. 2 die Absperrarmatur, geschnillen gemaU den Linien II - II in Fig. I ; 

Fig. 3 die Absperrarmalur t geschnitten gemBB den Linien III - III in Fig. I ; 

Fig. 4 eine andcre Ausfiihrung der erfindungsgemaflen Absperrarmatur, geschniiten; 

Fig. 5 die erfindungsgemiiBe Absperrarmatur mit einem gcteilten Armaturengehause in ver- 
cinfachter Darstellung; 

Fig. 6 eine weitere Ausbildung eines gctcillen Armaturengehhuscs in vereinfachter Dar- 
stellung; 
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Fig. 7 cine andere Ausbildung eines geteilten Armaturengehauses in vereinfachter Dar- 
stellung; 

Fig* 8 elne Variants einer Kupplungsanordnung in einer Detaildarstellung mit dem 
Absperrelement und der Spindelmutter in Ansicht, teilweise gcschnitten; 

Fig. 9 die Kupplungsanordnung geschnitten gemSB den Linien IX-IX in Fig- 8; 

Fig. 10 eine andere Ausbildung des Armaturengeh&uses mit einer Flihrungsanordnung fttr 
das Absperrelcment in einer Draufsicht auf einen GehSusehalbschnitL 

Einfuhrend sci festgchalten, daU in den unterschiedlich beschriebenen Ausfilhrungsformen glei- 
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, 
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemUB auf glciche Teile 
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen werden k5nnen. 
Auch sind die in der Beschreibung gewlihlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlicb usw. 
auf die unmittelbar bcschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer LageBnde- 
rung sinngemziB auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters k&nnen auch Einzelmerkmale oder 
Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungs- 
beispielen fttr sich eigenstandige, crfinderische odererfindungsgemSBeLosungcn darstellen. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Absperrarmatur 1 , insbesondere eine Schieberarmatur 2, gezcigt. 
Diese besteht aus einem ArmaturengehUuse 3, welches zwischen beabstandetcn AnschluSarma- 
turen 4, im gezeigten Austftthningsbeispiel AnschluBflanschc 5, einen StrOmungskanal 6 filr ein 
Medium gemUB - Pfeilc 7 - ummantelt. Ein StrSmungsquerschnitt 8 wird durch eine Ncnnweite 
9 des StrGmungskanals 6 gebildet. Weiters bildet das ArmaturcngehUuse 3 mit einem Gehause- 
aufsatz 10 cine Schieberkammer 1 1 und in einem anschlieBenden GchSusehalsfortsatz 12 eine 
SpindeJdurchRlhrung 13 mit einer Dichtanordnung 14 und einer Lagcranordnung 15 fur eine 
Schieberspindel 16 aus. 

Die Schieberspindel 16 durchragt mit einem Spindelansat2 17 den Gehausehalsfortsatz 12 in die 
Schieberkammer 1 1 und weist im Bereich der Schieberkammer 1 1 ein AuBengewinde IB auf, 
mit dem eine Spindelmutter 19 mit einem in einer Bohrung 20 angeordneten Irtnengewinde 21 in 
Eingriff steht. Die Spindelmutter 19 ist fiber eine 16sbarc Kupplungsanordnung 22 mit einem 
Absperrelemenl 23 I6sbar verbunden* 
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EineLangsmittelachse 24 des Gehauseaufsatzes 10, Gehiiusehalsfortsatzes 12 und der Schieber- 
spindel 16 verlSuft senkrecht zu einer Mittelachse 25 des Stromungskanals 6. 

Die vora Gehauseaufsatz 10 gebildete Schieberkammer 1 1 weist in Richtung einer LSngscr- 
streckung eine LSinge 26 auf. die fur eine vtflige Freigabe des Stromungsquerschnittes 8 durch 
das Absperrelement 23 ausgelegt ist und entspricht dabei etwa der Nennweite 9 zuzuglich einer 
BauhOhe 27 der Spindelmutter 19. 

Das Absperrelement 23 wird dureh einen scheibenformigen Grundkfirper 28 mit einer AuBen- 
abmessung 29 gcbildet, die geringfiigig kleiner ist als die Nchnweite 9. Der Spindelmutter 19 
zugewandt weist der Grundkorper 28 Kopplungsnuten 30 fur den Eingriff von hackenformigen 
Kupplungsmitteln 3 1 der Spindelmutter 19 auf, womit die losbare Kupplungsanordnung 22 zwi- 
schen der Spindelmutter 19 und dem Grundkorper 28 des Abspeirelemcntes 23 gebildet wird. 

Entgegengesetzte SitzfMchen 32 des Grundkfirpers 28 weisen eine durch Rippen 33 gebildete 
Struktur auf und sind auf diesen Stutzflgchen 32 mit einer gegengleich ausgebildeten Struktur, 
womit eine formschlussige Anlage eireicht wird, scheibenfflnmige sogen. weiche Dichtelemente 
34 angeordnet. Diese Dichtelemente 34 weisen eine umlaufcnde Randwulst 35 auf, wobei em 
AuflenmaB 36 groBer ist als die Nennweite 9 und zur dichtenden Anlage an gegenQberliegenden 
durch eine Gehauseausformung 37 gebildeten Dichtflachen 38 vorgesehen sind. 

Zur AbstUtzung der Dichtelemente 34 und deren Befestigung auf den Grundkorper 28 dienen auf 
cntgegengesetzten Stirnflachen 39 der Dichtelemente 34 iigeordnete Stiitzscheiben 40, die Uber 
Befestigungsmittel 41 z.B. den Grundkorper 28, die Dichtelemente 34 und StUtzbleche 40 in 
Bohrungen 42 querende Gewindebolzen 43 und Gewindemuttern 44 befestigt sind. 

Zu erwiihnen ist weiters, daB der Grundkorper 28 konzentrisch zur Utngsmittelachse 24 mit einer 
liber den gesamten Durchmesser 29 erstrcckenden Aufnahmebohrung 45 zur HindurchfUhrung 
der Schieberspindel 16 versehen ist, wobei ein Innendurchmesser 46 geringfiigig groBer ist, als 
ein GcwindeauBendurchmcsser 47 der Schieberspindel 16. 

Die Ausbildung des Strfimungskanais ist bevorzugt mit kreisformigen StrSmungsquerschnitt 8 
vorgesehen und es verlaufen beidseits des Abspcrrclcments 23 verlaufende Siromungskanalbc- 
reiche zueinander fluchtend und weisen einen gleichen Stromungsquerschnitt 8 aufweisen. Bei 
einer deranigen Ausbildung entspricht die Nennweite 9 einem Nenndurchmesser des Stro- 
mungsknnals 6 und die AuBcnabmessung 29 des Grundkfirpers 28 einem AuBendurchmesscr. 
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Moglich ist aber auch eine andere Geometrie fiJr den Strdimingskanal 6, wie beispielsweise eino 
ovale Oder clyptischc Fonn. 

ErfindungsgemliB ist dabel wcsentlich, die AuBenabmessung 29 dcs Gmndkarpen? 28, bei der 
kreisrunden Form den Durchmesser, geringfiigig kleiner afs die Nennweite 9 entsprechend einem 
Nenndurchmesser, des Stromungskanals 6 zu wahlen. 

Bei einer ovalen Oder elyptischen Form ist e$ erfindungswesentlich, die minimalste AuBenab- 
messung 29 des Grundkdrpers 28 geringfiigig kleiner als das MinimalmaB der Nerinweite 9 des 
Stromungsquerschnittes 8 zu wahlen. 

Diese Vorgaben vereinfachen jedenfalls ein EinfBhren des GrundkGrpers 28, Kuppeln mil der 
Spindelmutter 19 und Montieren der Dichtelementc 34 bei einem einteiligcn ArmaturengehSuse 
3 ganz wesentUch, wodurch auch Montagehilfsmittel und Montagezeiten eingespart werden. 

Im Bereich der gegentiberliegenden GehSuseausformungen 37 sind etwa im Mittel einer mittle- 
ren Distanz 48 zwischen den Dichtfiachen 38, in Richtung des GrundkSrpers 28 vorragende Fuh- 
rungsstege 49 mit einem etwa dreieckfSrmigen Querschnitt ausgebildet, die bis in den Bereich 
der Schieberkammer 1 1 vcrlaufen, die mil im Grundkorper 28 fixierte und dessen Durchmesser 
29 in Richtung der Fuhrungsstege 49 iiberrageude FiJhrungselemente 50 2usummenwirken, wo- 
durch eine lineare Fuhrangsanordnung 51 und damit Verdrehsicherung ftlr das AbspeiTelement 
23 encicht wird. Eine lichte Weite 52 zwischen den Fiihrungsstegen 49 ist gleich odcr gering 
grefier dem Nenndurchmesser 9. Die Fiihrungselemente 50 sind beispielsweise in schlitzRSrmi- 
gen Ausnehmungen 53 des Grundktfrpers 28 angeordnet und mit den den Grundkorper 28 quer- 
enden Befestigungsmitteln 41 in der Ausnehmung53 fixiert Bevorzugt sind die FUhrungsele- 
mente 50 durch paarweise angeordnele, im Uberstandsbereich abgewinkcltc Fuhrungsbleche 54 
gebildet die die Ftlhrungsstege 49 V- f&rmig umfassen. 

Die Betatigung des Absperrelementes 23 erfolgt, wie bereits vorhcrgehend beschrieben, mittels 
der iibcr die Kupplungsanordnung 22 mit dem Absperrelement 23 gekuppelfcen Spindelmutter 1 9 % 
die im Gewindeeingriff mit dem AuBengewinde 18 der Schieberspindel 16 stehL Welters ist die 
Spindelmutter 19 in der Schieberkammer J I verdrehgesichert in Verste! I richtung gemSB- 
Doppclpfeil 55 - verstcllbar gefiihrt. Dazu sind im bezug auf die Liingsmittelachse 24 diametral 
gegemiiberliegende, parallel zur Liingsmittelachse 24 verlaufende Fiihrungen 56 im GchUuseauf- 
satz 10 angeordnet, in die FUhningsfortsStzc der Spindelmutter 19 dngreifen. Damit wird eine 
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Linearbewegung der Spindelmutter 19 und damit des Absperrelementes 23, ausgehend 
Drehbewegung der in, CSehausehalsfortsatz 12 drehbar gelagerten Schicbcrsplndel 16. crrdcht 

Im Gehausehalsforsatz 12 1st in der Lageranordnung 15 die Schieberspindel I68bereinen 
laufenden Lagerbund 57 in einer im Gehausehalsansatz 12 angeordneten, mit einem Lager^ 
Hansen 58 versehenen LagerhUlsc 59 drehbar gelagert Aufder dem Lagerflansch 58 entgegen- 
gesetzten Oberseite des Lagerbundes 57 ist ein weiterer Gleitring 60 angeordnet, der mittels ei- 
nes ,n den Gehausehalsforsatz 12 in die Spindeldurchfuhrung 1 3 eingesetzten u„d den Spin- 
delansatz 17 umfassenden Dichtungstrager 61 gegen den Lagerbund 57 positioniert wird. Diesc 
Ausbddung der Ugeranordnung 15 gewahrleistet eine spieifreie, radiale und axlale Lagerung 
der Schieberspindel 16 im Gehausehalsforstsatz 12. 

Der Dichtungstrager 61 weist in ciner Bohrung 62 filr den Spindelansatz 17 in zumindest einer 
umlaufenden Nut 63 einen O-Ring 64 auf. wobei bevorzugt in einer dazu beabstandeten weitercn 
Nut zur Erhohung der Sicherheit gegen Ixckage ein weiterer O-Ring angeordnet ist, Weiters 
we,st die Dichtunordnung 14 eine bevorzugt durch ebenfalls einer paarweisen Anordnung von 
O-Rmgen 65 zwischen einem AuBenumfang 66 des Dichtungstriigers 61 und einer Aufnahme- 
bohrung 67 des Gehausehaisfortsatzes 1 2 ausgebildete Abdichtung zur Verhinderung des Aus- 
tntts des auf einem Druckniveau befindlichen Mediums auf. Eine dem Dichtungstrager 61 zuge- 
wandte innere Oberflache 68 der Aufnahmebohrung 67 wie auch eine die LagerhUlse 59 auf- 
nehmende Lagerbohrung 69 verlaufen von einer Stirnfiache 70 des GehSusehalsfortsatzes 12 in 
Rlchtung der Schieberkammer 1 1 entsprcchend einer Oberflache eines Kegelmantels dessen 
Manfcliinien in Richtung der Schieberkammer 1 1 zusammenlaufen. Dementsprechcnd ist auch 
der D.chtungstrager 6. mit einer kegelstumpfTdrmigen Oberfliiche zumindest im Bereich eines 
Dichtungsansatzes ausgebildct. 

Dadurch wird bei einer cinstUckigen Ausbildung des ArmaturcngehUuses 3 eine geringste Ferti- 
gungstoieranzen aufweisende GuBausbildung erreicht, durch die nachtragliche, aufwendige Per- 
tlgungsvorgiinge, wie z.B. ein spanabhebender Drehvorgang im Bereich der Spindeldurchfuh- 
rung 13 hinfallig, wodurch wesentliche Kosteneinsparungen aber auch hochste Qualilat an 
Dichtheit und Tauschbarkeit der Teile erreicht wird. 

Zar axialen Fixierung des Dichtungstragers 61 ist weiters bevorzugt den Spindelansatz 17 um- 
fassend <n einer ringformigen Ausnehmung 71 des Gehausehalsfortsatzcs 12 und den Dich- 
tungstrilger 6 . mit StUtzflachen 72 umfassend ein Halsring 73 vorgesehen, der z.B. Ober 
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Rastanordnung 74, gebildet, durch hackenformige Federarme 75 in Rastaufnahmen 76 des Ge- 
h&usehalsforlsatzes 12, verrastet ist. 

Eine bevorzugte Ausbildung des Dichtungsbiigers 6 J und dcr Aufnahme 68 ist in der Fig. 3 dar- 
gestellt GemSB dieser Ausbildung weist der Dichtungstriiger 61 im bezug auf die Liingsmittel- 
achse 24 diametral gegeniiberliegende, den AuBenumfang 66 Uberragendc Vcrriegelungsele- 
mente 77 auf. Die Aufhahme 68 ftir den Dichtungstrager 61 weist zur Aufnahme der Verriege- 
lungselemente 77 diesen in einer Verriegelungsstellung zugcwandte Aufnahmenuten 78 auf. Die 
Veniegelungselemente 77 wie auch die Aufnahmenuten 78 erstrecken sich jeweils etwa auf cin 
Vicrtel eines Kreisumfanges des AuBenumfanges 66 des Dichtungstriigers 61 sowie der Auf- 
nahme 68 im Gehausehalsfortsatz 12. Damit wird eine bajonettartige Verriegelung des Dich- 
tungstrfigers 61 im Gehausehalsfortsatz 12 und eine Positionierung erreicht, bei der die O-Ringe 
65 der Dichtungsanordnung 14 in folge der Konizitat der Aufnahme 68 vcrgespannt sind. 

Dargcstellt ist der Dichtungstrdger 6 J in seiner im Gehausehalsfortsatz 12 verriegelten Stellung. 
Zum Einfuhren des Dichtungstriigers 61 bei dcr Montage bzw. zum Entnehmen z.B. fiir War- 
tungsarbeiten, insbesondere um cinen Austausch der O-Ringe vorzunehmen, wird dieser aus der 
gezeigten StelJung in eine um 90 °C vcrschwenkte Stellung gedreht, wobei die Verriegelungs- 
elemente 77 auBer Eingriff mit den Aufnahmenuten 78 gelangen und damit der Dichtungstriiger 
61 aus der Aufhahmebohrungen 67 entnommen werden kann. Der Einbau crfolgt entgegenge- 
setzter Manipulation. 

In der Fig. 4 ist die Absperrarmatur 1 mit dem Abspcirclement 23 in seiner, dem Str6mungska- 
nal 6 freigebenden Stellung, bei der sich das Abspcrrelement 23 zur Giinze in der Schiebcr- 
kammer 1 1 befindet, gezeigt. Dabci durchragt die Schiebcrspindel 16 im Berelch des AuBenge- 
windes 18 den Grundkorper 28 des Absperrelementes 23 2ur GUnze nacb einer linearen Ver- 
stellung der Spindelmutter 19 bei einer Offnungsbetatigung der Schieberspindel 16 am Spin- 
delansatz 17, gemfifi einem Pfeil 79. Eine derartige BetUtigung kann iiher ein unmittelbar am 
Spindelansatz 1 7 angreifendes Handrad 80 aber auch bei einer automatisierten Absperrarmatur 1 
mittels motorischem Antrieb, z.B. Elcktroantrieb, Dnickluftantrieb etc., vorgenommen werden. 

Zur Begrenzung eines Vcrstellweges ist betspiclsweise zwischen der Schieberspindel 16 und 
dem Abspcrrelement 23 cine Anschlaganondnung 81 ausgebildet, z.B. durch eine in eincm End- 
beneich 82 der Schiebcrspindel 16 angeordnele Anschlagscheibe 83, die auf der Schieberepindel 
1 6 millets einer Bcfcsligungsmutrer 84 fixiert ist und die eine fcur Liingsmittelachsc 24 senkrecht 
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verlaufende Anschlagebene 85 fiir eine Unterseite 86 des GrundkSrpers 28 ausbildet Damit wird 
cin veriaBlicher Endanschlag in SchlieBsiellung des Absperrelementes 23 erreicht 

Welters ist in der Fig. 4 eine mogliche Variante zur Ausbildung des Armaturengehauses 3 in 
strichlierten Linien gezeigt Nach diescr Ausfuhrungsvariante ist der die Spindeldurchftihrung 13 
mitderDichtanordnung 14 und der Lageranordnung 15 ausbildende Gehiiusehalsfortsatz 12auf 
dem die Schieberkammer 1 1 ausbildcnden Gehfiuseaufsatz 10 zur Erzielung eines mehrteiligen 
GehHuses mitrels einer Flanschanordnung 87 befestigt 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Absperrarmatur 1 ermtiglicht durch die Wahl der unter- 
schiedlichsten Materialien fur das Armaturengehause 3, Absperrelement 23 mit dem Grundkfir- 
per 28, den StOtzscheiben 40. den Dichtelementen 34 sowie der Schieberspindel 16 und dem 
DichtungstrSger 61 sowie der Dichtanordnung 14 und der Lageranordnung 15, dessen Anwen- 
dung fUr Medien aller Art bis hin zu boch aggressiven Medien und Hir Unterdruck bis in den 
Hochdruckbereich und fur einen weiten Temperaturbereich z.B. zwischen minus 50 bis plus 
300°C. 

Weiters zeichnet sich die erfindungsgemaBe Absperrdrmatur 1 durch den moduJartigen Aufbau 
des Absperrelcmentes 23 aus wodurch Montage und Fcrtigung der Komponenten vereinfacht 
und bei hoher Fertigungsqualitat ein Kostenvortoil erreicht wird, das besonders Vorteile bei einer 
Sericnfertigung bringt. 

Die Vereinfachung bei der Montage wird dadurch erzielt, daB die das Absperrelement 23 bilden- 
den Komponenten. wie Grundkbrper 28, Dichtelemente 34, Sttlteschciben 40 und die erforderli- 
chen Befestigungsmittel 41 durch den Strbmungskanal 6 zugeftihrt und ohne aufweodige Monta- 
gehilfsmittel montierbar sind. Dieser Umstand crmbglicht auch eine einfachc Wartung oder In- 
standhaltung, da es einfach mOglich ist, Komponenten auszutauschen. 

In den Fig. 5 bis 7 sind vereinfacht TeilungsmSglichkeiten zur Ausbildung mehrteiiiger Armatu- 
rengehause 3 dargestelll. Fiir die Verbindung der das Armaturengehause 3 bildendenden Gehau- 
seteilen sind zur Vereinfachung der Darstellung aus dem Stand der Technik bekannte Mbglich- 
keiten, wie insbesondere Verbindungsflansche, etc. nicht dargcstellt. 

In der Fig. 6 ist eine Teiiung des Armaturengehauses 3 in einer Teilungsebene 91 gezeigt, in der 
die Langsmittelacbse 24 des Gehauseaufsatzes 10 veriiiuft und die senkrecht zur Mittelachse 25 
des Strbmungskanals 6 ausgerichtet ist. 
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In der Fig. 5 ist 2ur Bildung eines mehrteiligen Armatuiengehauses 3 eine Teilung in einer Tei- 
lungsebene 90 dargestellt, in der die Langsmittelachse 24 des GehBuseaufsatzes 10 und die 
Mittelachse 25 des Strdmungskanals 6 veriaufen. 

In der Fig, 7 ist eine Teilung des Armaturengehiiuses 3 gezeigt, wobci in dieser Teilungsebene 
92 die Mittelachse 25 des Stromungskanals 6 verlSoft und die senkrecht zur Langsmittelachse 24 
des Gehauseaufisatzes 10 ausgerichtet ist 

In den Fig. 8 und 9 ist eine andere Ausbildung der Kupplungsanordnung 22 zwischen dem 
GrundkGrper 28 und der Spindel mutter 19 gezeigt. GemaB dieser Ausfuhrung weist die Spindel- 
mutter 19 an einem dem Grundktirper 28 zugewandten Endbereich 93 einen umlaufenden Bund 
94 auf, Der Grundkdrper 28 ist mit einer liber cine gesamte Dicke 95 verlaufenden Kupplungs- 
aufnahme 96 versehen, die durch ihre Ausbildung den Bund 94 bercichsweise uberlappt und da- 
mit eine Bewegungsverbindung zwischen der Sptndelmutter 19 und dem Grundkdrper 28 zur 
Verstellung des Grundkdrpers 28 lings der LUngsmittelachse 24 der Schieberspindel 1 6 erreicht 
wird, ohne daB ein Drehmoment von der Spindelmutter 19 auf den Grundkdrper 28 Ubertragen 
wird. 

In der Fig- 10 ist eine weitcre Ausfiihrong der Fiihrungsanordnung 51 im Armaturengehause 3 
fiir das Abspcrrelement 23 gezeigt wobei in der Darstellung nur ein Halbschnitt wiedergegeben 
ist. Nach dieser Ausbildung sind in der Geh&useausformung 37 zur Langsmittelachse 24 diame- 
tral gegcniiberliegend und parallel verlaufend Fiihrungsnutcn 96 etwa im Mittcl zwischen den 
Dichtflaehcn 38 vorgesehen. Im Grundkdrper 28 sind diesen seillich iiberragend und in die Fuh- 
rungsnucen 96 einragende Fiihrungsclemente 97 befestigt. Bevorzugt sind die Ftthrungselemente 
97 mehrstUckig und bestehen aus einem im Grundkdrper 28 mittels der Befestigungsmittel 41 fiir 
die Dichtelemente 34 und StUtzscheiben 40 mitbefestigten FtihrungstragteiJ 98, welcherzur 
Kraflubleitung ausgelegt ist und einem auf diesem befesligten Gleitelement 99, z.B. aus einem 
Material mit geringem Reibwert, urn eine leichtgangigc Vensiellung des Absperrelementcs 23 in 
der Fuhrungsanprdnung 51 zu erreichen. 

Zurtickkommend auf Fig, 2 sei noch crwtihnt, daB eine weitcre vorteilhafte Ausgestaltung der 
erfindungsgemllBen Absperrarmatur I darin liegt, die an die Dichtfliichen 38 im Bereich der Ge- 
hauscausformung 37 2ur dichtenden Anlage vorgesehenen Randwtitste 35 der Dichtelemente 34 
durch cine zum AuBenmaB 36 konzentrisch verlaufende Nut zu unterteilen und damit Dicht- 
lippen 100, 101 zu bilden, wodurch insgesamt eine bessere Dichtwirkung erzielt wird aber auch 
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der Vorteil erreicht wird, daB filr die Dichtelemente 34 wahlweise auch harteres, widerstandsfa- 
higeres Material mit entsprechend guter Langzeitwirkung zur Anwendung gelangen kann. 

Der Qrdnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dafi zum besseren VerstSndnis des 
Aufbaus der AbsperTarmatur 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstablich und/oder 
vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. 

Die den eigensiSndigen erfinderischen Losungen zugrundcliegende Aufgabe kann der Beschrei- 
bung entnommen werden. 

Vor allem k5nnen die einzelnen in den Kg. 1, 2, 3, 4; 5; 6; 7; 8, 9; 10 gezeigten Ausfiihrungen 
den Gegenstand von eigenstandigen. erfindungsgemaBen Losungen Widen. Die diesbezuglichen, 
erfindnngsgemMBen Aufgaben und Losungen sind den Dctailbeschreibungen dieser Figuren 2u 
cntnehmen. 
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Patentanspruche 

1 . Absperrarmatur fiir ein Strdmungsmedium, insbesondere fiir beidseitige Dnickbe- 
aoftchlagung ausgebildete Schieberarmatur mit einem einen StrBmungskanal und eine Schieber- 
kammer ausbildenden Armaturengehause und mit einem den StrSmungskanal sperrbaren, weich- 
dichtenden Absperrelement und mit einer eine Dicht- und/oder Lageranordnung in einem die 
Schieberkammer begrenzenden Gehausehalsfortsatfc durchragenden und mit einer mit dem Ab- 
sperrelement gekuppelten Spindelmutteriiber Gewindeeingriff drehverbundenen Schieberspin- 
del, dadurch gekennzeichnet, daB das Absperrelement (23) rnehrteilig ausgebildet ist und zumin- 
dest eine AuSenabmessung (29) des Grundkorpers (28) geringfiigig kleiner einer Nennweite (9) 
des Stromungskanals (6) ist und uuf entgegengesetzten Stiitzflachen (32) des Grundkorpers (28) 
tiber eine FormschluBverbindung die AuBenabmcssung (29) mit einer umlaufenden Randwulst 
(35) tiberragende Dichtelemente (34) angeordnet sind. 

2. Absperrarmatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet* daB in dem Gehiiuse- 
halsfortsatz (12) die Dicht- und/oder Lageranordnung (14, 15) aufnehmende, konzentrisch zu 
einer Ungsmittelachse (24) der Schieberspindel (16) verlaufende DichtflSchen (38) angeordnet 
sind, die von einer Basis des Gehausehalsfortsatzes (12) in Richtung einer Stimfliiche (70) des 
GehUusehalsfortsatzes (12) konisch erweiternd ausgebildet sind. 



3. Absperrarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Armatu- 
rengeh&ise (3) mit dem Gehdusehalsfortsatz (12) einstfickig ausgebildet isL 

4. Absperrarmatur nach Anspruch 1 oder Z, dadurch gekennzeichnet, daB das Armani- 
rengehiiuse (3) mit dem Gehkusehalsfortsatz (12) mehrstiickig ausgebildet ist. 

5. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergchenden Ansprtichc, da- 



durch gekennzeichnet, da8 das Armaturengehausc (3) im Bereich der Schieberkammer (1 1) in 



N2OO2/06SO0 



27/06 '02 DO 09:17 [SE/EM NR 9558] 



-2- 



einer zur Lfingsmittelachse (24) der Schieberspindel (1 6) senkrecht verlaufende Ebene geteilt 
ausgebildet ist 

6. Abspemurnatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Annaturenge- 

hause (3) in einer die LSngsmittelachse (24) der Schieberspindel (16) und eine Mittelachse (25) 
des Strbmungskanals (6) aufnchrnenden Teilungsebenc (90) geteilt ausgebildet ist 

7 Absperrarmatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Armaturenge- 

hause (3) in einer die LSngsmittelachse (24) aufhehmenden und zur Mittelachse (25) senkrecht 
verlaufenden Teilungsebene (91) geteilt ausgebildet ist. 

8. Absperrarmatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Armaturenge- 
hause (3) in einer die Mittelachse (25) aumehmenden und zur LSngsmittelachse (24) senkrecht 
verlaufenden Teilungsebene (92) geteilt ausgebildet ist 

9. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB die GehHuseteile des Armaturengehiiuses (3) ilber eine im Bereich 
einer Teilungsebene ausgebildete Flanschanordnung (87) I6sbar verbunden sind. 

10. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB in der Schieberkammer (1 1) parallel zur Lfingsmittelachse (24) ver- 
laufende Fiihrungen (56) zur Vcrdrehsicherung fur die Spindelmutter (19) angeordnet sind. 

1 1 ■ Absperrarmatur nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungen 

(56) durch, im bezug auf die LSngsmittelachse (24), diametral gegenuberlicgende, nutenfOrmige 
Vertiefungen in der Schieberkammer (II) des Armaturerigehauses (3) ausgebildet sind. 

1 2. Absperrarmatur nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungen 

(56) durch. in bezug auf die Langsmittelachse (24) diametral gegentlberliegende Fuhrungsleisten 
in der Schieberkammer ( 1 1 ) des Armaturcngehauses (3) ausgebildet sind. 
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13. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spindelmutter (19) Uber, im bezug auf die Uuigsmittelachsc (24), 
diametral gegeniiberliegendcn Fiihrungsfortsatzcn in den nuten- oder leistenftJrmigen Ftih- 
rungsen (56) verdrehgesichert gelagert ist 

14. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spindelmutter (19) mit zut Langsmittelachse (24) diametral ge- 
geniiberliegenden, in Kupplungsnuten (30) des Gnindkorpers (28) eingreifenden Kupplungs- 
mittel (31) versehen ist. 

15. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB in einer der Sperrstellung entsprechenden Endstellung der Spindel- 
mutter (19) die Kupplungsmittcl (31) die Schicbcrkommer (1 1) in Richtung des Strttrnungskanals 
(6) tiberragen. 

16. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (28) in einer zu einer Verstellrichtung linear er- 
streckenden Fuhrungsanordnung (5 1 ) im Armaturengehause (3) verdrehgesichert gelagert ist. 

17. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsanordnung (51) durch einen AuBenumriB des Gmndkor- 
pers (28) seitlich iiberragende FUhrungselemcnie (50) und im Armaturengehtiuse (3) parallel zur 
LSngsmittclachse (24) verlaufende, diametral gcgentfberliegende Fiihrungsstege (49) gebildet ist 

1 8. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsstcgc (49) im Bereich von GehHuseausformungcn (37) 
auBcrhalb eines Str6mungsquerschnites (8) des Striimungskanals (9) angeordnet sind, 

19. Absperrarmatur nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsan- 
ordnung (51 ) im Armaturengehause (3) fiir die den Grundkorper (28) seidich iiberragenden FUh- 
rungselemenre (50) durch parallel zur Uingsmittelachsc (24) verlaufende, diametral gegeniiber- 
liegende Fiihrungsstcgc (49) oder Fuhrungsnuten (96) gebildet ist. 
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20. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die mit den Fiihrungsstegen (49) oder FUhrungsnuten (96) zu- 
sammenwirkenden Fiihrungselemente (50) im GrundkSrper (28) befesrigt sind. 

21 . Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
dureh gekennzeichnet, daB die Dichtelemente (34) mit den Stiitzscheiben (40) und den Ftih- 
rungselementen (50) bevorzugt durch in einer zurLangsmittelachse (24) senkrecht veriaufenden 
Grundkorpermittelebene angeordnete Befestigungsmittel (41), z.B. Distanzverschraubung, mit 
dem Grundk&rper (23) verbunden sind. 

22* Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 

durch gekennzeichnet, daB die Dichtelemente (34) von den Befestigungsmitteln (41) in Bohrun- 
gen (42) durchragt werden, wobei die Bohrungen (42) mit den Befestigungsmitteln (41) druck- 
dicht ausgebildet sind. 

23. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtanordnung (14) fur die SchieberspindeJ (16) im Gehause- 
halsfortsatz (12) einen, cinen Inncn- und AuBendichtsatz, z.B, O-Ringe (64, 65) aufweisenden, 
einen Spindelansatz (17) umfassenden Dichtungstrager (61) aufweist. 

24. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Inncn- und AuBendlchtsalz bevorzugt durch eine paarweise An- 
ordnung von O-Ringen (64, 65) gebildel ist. 

25. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dichtungstrager (61) im GehUusehalsfortsatz (12) mittels einer 
Bajonett-Verriegelungsvorrichtung positioniert ist 

26. Absperrarmacur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daS cin den AuBen-Dichtsatz aufnehmender Fortsatz des Dichtungstra- 
gers (61) cinen konisch veriaufenden Dichtansalz ausbildet 
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27 - Absperrarmatur nach cinem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 

durch gekcnnzeichnet, da8 die Bajonett-Verrieglungsvorrichtung des Dichtungstrfigcrs (61) im 
GehausehaJsfortsatz (12) durch diametral einen AuBendurchmesser des Dichtungstrtigers (61) 
tiberragende Verriegelungselemente (77) und den Verriegelungselementsen (77) in einer Auf- 
nahmebohrong (67) des Gehiiusehalsfbrtsatzes (12) zugeordneten Aufnahmenulen (78) gebildet 
ist 

28. Absperrarmatur nach einern oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB im Gehdusehalsfortsate (12) eine Lageranordnung (15) fur die dreh- 
barc Lagerung der Schieberspindel (16) angeordnet ist. 

29. AbspenranTiatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schieberspindel (16) im Bcreich der Lageranordnung (15) bevor- 
zugt einen Lagerbund (57) aufweist 

30. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB in der Auftiahmbohning (67) des Gehausehalsfortsatzes (12) fiir die 
Spindeldurchfiihrung (13) eine mit einem Lagerflansch (58) zur Auflugerung des Lagcrbundes 
(57) versehene LagerhUlse (59) angeordnet ist 

3 1 . Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Lagerbund (57) und dem Dichtungstrager (61) eine 
Gleitring (60) angeordnet ist 

32. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet daB Lagcrmitte! der Lageranordnung (15) fUr die Schieberspindel (16) 
durch eine an Lagenstellen im GehUusehalsfortsatz (12) aufgebrachtc Lagcmngsschichte gebildet 
ist 



33. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 

durch gekennzeichnet, daB im Stirnendbcreich des Gehausehalsfortsatzes (12) den Spindelansatz 
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(17) umfassend ein ttber Federarme (75) im Gehftusehalsfortsatz (12) fixierte, vom Spindelansatz 
(17) durchragter Halsring (73) angeordnet ist. 

34. Absperrarmatur nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daft der GrundktSrper (28) des Absperrelementes (23) aus Metall, Kunst- 
stoff oder aus hochtemperaturbestandigen und/odcr gcgen aggressive Medien bestfindigen Ma- 
terialien besteht. 

35. Absperrarmatur nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Dichtelement (34) aus Elastomeren, Kunststoffoder aus 
hochtemperaturbestandigen und/oder gegen aggressive Medien besiSndigen Materialien besteht. 

36. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stiitzscheibe (40) aus Metal!, Kunststoffoder aus hochtemperd- 
turbestandigen und/oder gegen aggressive Medien bestandigen Materialien besieht 

37. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spindelmutter (19) aus Metall, Kunststoffoder aus hochtempera- 
turbestandigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

38. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprtichc, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schiebcrspinde! (16) aus Metall, Kunststoffoder aus hochtem- 
peraturbestandigen und/oder aggressive Medien bestitndigen Materialien besteht. 

39. Absperrarmatur nach etnem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dichtungstriiger (61 ) aus Metall, Kunststoffoder aus hochtem- 
peraturbestandigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besteht. 

40. Absperrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Armaturengehfiuse (3) aus Metall, Kunststoffoder aus hochtem- 
peraturbestandigen und/oder aggressive Medien bestandigen Materialien besieht. 
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4 1 , Absperrarmatur nach elnem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
dorch gekennzeichnet, dafl die Sperrstellung des Absperrelements (23), bel der die Dichtele- 
mente (34) an den Dichtflachen (38) des Armaturengehauses (3) dichtend anliegen, durch eine 
zwischen der Schieberspindel (16) und dem Grundkdrper (28) des Absperrelementes (23) ausge- 
bildeten Anschlaganordnung (81), insbesondcrc durch eine im Endbereich der Schieberspindel 
(16) befestigte Anschlagscheibe (83), die den Verstellweg der Gewindespindel (16) begrenat, 
gebildet ist. 

42. Abspcrrarmatur nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Randwulst (35) des Dichtelementes (34) mit Dichtlippen (100, 
101)ausgefuhrt ist 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betriffi eine Absperrarmatur (1 ) fur ein Str6mungsmedium, insbesonderc fiir beid- 
seitige Druckbeaufschlagung ausgebildete Schieberarmatur (2) mit einem einen Stromungskanal 
(6) und eine Schieberkammer (1 1) ausbildenden Armaturengehausc (3) und mit einem den 
Strtfmungskanal (6) sperrbaren, weichdichtenden Absperrelement (23) und mit einer eine Dicht- 
und/oder Lageranordnung (14, 1 5) in einem die Schieberkammer (II) begrenzenden Gehkuse- 
halsfortsatz (12) durchragenden und mit einer mit dem Absperrelement (23) gekuppelten Spin- 
delmutter (19) Uber Gewindeeingriff drehverbundenen Schieberspindel (16). Das Absperrele- 
ment (23) ist mehrteilig ausgebildet und zumindest eine AuBenabmessung (29) des Grundkorpers 
(28) ist geringfiigig kleiner einer Nennweite (9) des Stromungskanals (6) und aufentgegen- 
gesetzten StutzflSchen (32) des Grundktirpers (28) uber eine FormschluBverbindung ist die Au- 
Benabmessung (29) mit einer umlaufendcn Randwulst (35) Uberragende Dichtelemente (34) an- 
geprdnet. 

Fur die Zusammenfassung Fig. 1 verwenden. 
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